DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS®
Gegenstiick “Mini Clip-On” - 3,5 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Pofie-

D2-533-300-190 |

GMS

’/ —‘ Aufsicht
f} GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q+0,5mm GMS=P+Q+05mm

Abb. 1  Gesamtmaterialstarke (GMS)

e N Beispiel:
Gesamtmaterialstarke Nummer fur__ : Betréigt die GMS = 24 mm, so sind fir
Sicht von der GNS Verschlufizapfenlange die VerschluBzapfenlange die Ziffern 28
Unterseite 2,5 bis 3,4 mm 07 einzusetzen; die Produktnummer fiir den

3,5 bis 4,4 mm 08 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #1 o

4.5 bis 5,4 mm 09 lautet: D2-513-728-190. =

5,5 bis 6,4 mm 10 %

6,5 bis 7.4 mm 11 o

7,5 bis 8,4 mm 12 S

8,5 bis 9,4 mm 13 §

Seitenansicht 9.5 bis 10,4 mm 14 g
10,5 bis 11,4 mm 15
11,5 bis 12,4 mm 16
12,5 bis 13,4 mm 17
13,5 bis 14,4 mm 18
14,5 bis 15,4 mm 19
15,5 bis 16,4 mm 20
Werkstoff und Oberfliche Do LA -
Werkstuoff: Feder.stahl. ' 18.5 bis 19.4 1 2
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 19.5 bis 20,4 mm 2
20,5 bis 21,4 mm 25
Festigkeitsrichtwerte 21,5 bis 22,4 mm %
Max. Belastung ohne Deformation: 120 N. 22,5 bis 23,4 mm 27
Max. Drehmoment: 1,5N-m. 23,5 bis 24,4 mm 28
24,5 bis 25,4 mm 29
25,5 bis 26,4 mm 30

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MafBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 115 und 116,
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2

DZUs’

VerschluBzapfen & Sicherungsringe — 3mm

VerschluBzapfen

Kreuzschlitz Plillips #2

Kreuzschlitz Phillips #2

Bestimmen der VerschluBzapfenlange:

MaB L - Die VerschluBzapfenldnge ist abhéngig von
der Wahl des Gegenstiickes und der Gesamtmateri-
alstarke (GMS). Wahlen Sie in der zum Gegenstiick
gehérenden GMS-Tabelle die fiir hre Anwendung
erforderliche Zapfenlange.

Werkstoff und Oberflache:
Werkstoff: Einsatzgeharteter Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Rapier VerschluBzapfen Produktnummer:

D2-515-7(L)-190
L Oberflache — 90 = verzinkt w/ chromatiert
Werkstoff (Einsatzgeharteter Stahl)

L = VerschluBzapfenldngen Nr. — Abhéngig vom Gegenstiick, s. GMS-Tabelle

— Basis- Produktnummer

VerschluBzapfen mit Scheibenkopf (optional)

Kreuzschlitz Phillips #3
|

Kreuzschlitz Plillips #3 :

215 mm e 25mm

D2-515-130-190 | remm o] . —

Mindestbestellmenge 5,000 Stiick

]
¢ a‘
3
3

Werkstoff und Oberflache:
Werkstoff: Einsatzgeharteter Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Sicherungsringe

»H«O,S mm

D2-525-100-040

D2-525-101-190

Werkstoff und Oberflache:
Kunststoff-Sicherungsring: PE-HD Polyethylen
hoher Dichte, natur.

Metall-Sicherungsring: Federstahl, verzinkt und
chromatiert.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 .
LR DZUS
GegenStUCk Mlnl C|Ip-0ﬂ - 5mm QUICK ACCESS

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werde. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

— - min. 13 mm

Mini Clip-On

‘)
)
4
GMS

Produktnummer D2-535-330-190 |
GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q+0,7mm GMS =P +Q+0,7mm
Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
’/ F\ -‘ Aufsicht
("}\ o N Beispiel:
. Gesamtmaterialstarke Nummer fiir o .
\'%J ! aMS VerschluBzapfenlinge' Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
t2us : die VerschluBzapfenlénge die Ziffern 30
2,5 bis 3,4 mm 09 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
3,5 bis 4,4 mm 10 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2
4,5 bis 5,4 mm 11 lautet: D2-515-730-190. o
5,5 bis 6,4 mm 12 %
Sicht von der 6,5 bis 7,4 mm 13 o
Unterseite 7,5 bis 8.4 mm 1 3
8,5 bis 9,4 mm 15 =
. -
9,5 bis 10,4 mm 16 =
10,5 bis 11,4 mm 17 2
11,5 bis 12,4 mm 18
12,5 bis 13,4 mm 19
Seitenansicht 13'5 bis 14'4 [ 2
14,5 bis 15,4 mm 21
15,5 bis 16,4 mm 22
16,5 bis 17,4 mm 23
17,5 bis 18,4 mm 24
18,5 bis 19,4 mm 25
19,5 bis 20,4 mm 26
Werkstoff und Oberfliche ;22 E!s 22 mm ;;
Werkstoff: Federstahl. - !s sl
Oberfl4che: verzinkt und chromatiert 22,5 bis 234 mm =
' ’ 23,5 bis 24,4 mm 30
24,5 bis 25,4 mm 31
Festigkeitsrichtwerte o
) Hinweis:
Max. Belastung ohne Deformation 140N. 1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L
Max. Drehmoment: 2,5N-m. in der Produktnummer des VerschluBzapfens
einzusetzen.
Alle Mafe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS’
Gegenstiick “Long Reach Clip-On” — 5 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

l"'-_ 2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
P
e
ng Reach Clip-On I N v - i 22mm

D2-535-340-130% | g

* Mindestbestellmenge 5,000 Stiick

Q ‘ 4‘ +—Q
GMS GMS
Aufsicht
H f} H GMS =P + Q + Dichtung GMS=P +Q+0,7 mm GMS=P +Q+0,7 mm
I\

Abb.1  Gesamtmaterialstirke (GMS)

% 19 mm a‘ Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Beisp el . -
GMS VerschluBzapfenlange ! Betragt die GMS = 24 mm, so sind fr
Sicht von der die VerschluBzapfenlange die Ziffern 30
© ~‘ ’/ Unterseite 2,5 bis 3,4 mm 09 einzusetzen; die Produktnummer fiir den Ver-
@2 -6+ 3,5 bis 4,4 mm 10 schluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2 lautet:
E / J 4.5 bis 5,4 mm 11 D2-515-730-190
& 5,5 bis 6,4 mm 12
< 6,5 bis 7,4 mm 13
E ~gm 75 bis 84 mm 14
_E T — Seitenansicht 8y5 bis 9’4 mm 15
@ i 9,5 bis 104 mm 16
[ \\j T 10,5 bis 11,4 mm 17
o d < 58 mm 11,5 bis 124 mm 18
- 12,5 bis 13,4 mm 19
13,5 bis 14,4 mm 20
Werkstoff und Oberflache 14,5 bis 15,4 mm 21
Werkstoff: Federstahl. 15,5 bis 16,4 mm 22
Oberflache: silber, organ, beschichtet. 16,5 bis 17,4 mm 23
17,5 bis 18,4 mm 24
Festigkeitsrichtwerte 185 bis 194 mm %
Max. Belastung ohne Deformation: 140N, 195 b?s 204 mm 2
Max. Drehmoment: 2,5N-m. 20,5 bis 21,4 mm 2
21,5 bis 22,4 mm 28
22,5 bis 23,4 mm 29
23,5 bis 24,4 mm 30
24,5 bis 25,4 mm 31

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L
in der Produktnummer des VerschluBzapfens
einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 .
R , DZUS
Gegenstiick “Snap-In” —3mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werde. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

P —=

y/a

/
?
é Produktnummer Produktnummer
e D2-535-600-190 « D2-535-601-190
Aufsicht $‘ ~Q P~ }* Pj’f
L— GMS -~ ~GMS —GMS
GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q GMS =P +2,4mm GMS =P +3,0mm
|
_ 10,6}mm l Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
14,7Tmm L
. l Settenansicht Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Belsp IEI:. P v
GMS TRNOIVSNRIMPMARY  Setrdgt die GMS = 24 mm, so sind fir S
die VerschluBzapfenlange die Ziffern 30 3
H— 2,5 bis 3,4 mm 09 einzusetzen; die Produktnummer fiir den =
a.9mm 3,5 bis 4,4 mm 10 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2 5
4.5 bis 5,4 mm 1 lautet: D2-513-728-190. S
5,5 bis 6,4 mm 12 =
_ Snap-In 6,5 bis 7,4 mm 13 a
Rl Produktnummern 7,5 bis 8,4 mm 14
8,5 bis 9,4 mm 15
09bis L4mm | D2-535-600-190 | 1,9mm 9.5 bis 104 mm 1%
1,5 bis 2,0 mm D2-535-601-190 2,5mm 10,5 bis 11,4 mm 17
11,5 bis 12,4 mm 18
Werkstoff und Oberflache 12,5 bis 13,4 mm 19
Werkstoff: Federstahl. 13,5 bis 14,4 mm 2
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 14,5 bis 15,4 mm 21
15,5 bis 16,4 mm 22
C 16,5 bis 17,4 mm 23
Festigkeitsrichtwerte 17.5 bis 18.4 mm 7
Max. Belastung ohne Deformation: 62N. 18,5 bis 19,4 mm 25
Max. Drehmoment: 2,5N-m. 19.5 bis 204 mm %
20,5 bis 21,4 mm 27
21,5 bis 22,4 mm 28
22,5 bis 23,4 mm 29
23,5 bis 24,4 mm 30
24,5 bis 25,4 mm 31

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L
in der Produktnummer des VerschluBzapfens
einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS"
Gegenstiick “Press-In Insert” — 5mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.
2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
D2-535-100969 |
. TMT =P + Dichtung TMT =P + 0,5 mm (Sicherungsring)
Aufsicht
Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
o " Beispiel:
Gesamtmg::snalstarke v I:llur;:me; fulr__ . Betrggt die GMS = 24 mm, so sind fiir
o erschlufizaptentange die VerschluBzapfenlange die Ziffern 34
a 12,5 mm 0,5 bis 1,4 mm 11 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
E 1,5 bis 2,4 mm 12 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2
E 2,5 bis 3,4 mm 13 lautet: D2-515-734-190
< 3,5 bis 4,4 mm 14
2 :\Iﬂvees?i(nsgtzzfd plattierter Stahl 1505 54 m o
= ’ 5,5 bis 6,4 mm 16
« 6,5 bis 7,4 mm 17
Festigkeitsrichtwerte 7,5 bis 8,4 mm 18
EinpreBkraft: 9 KN min. 8,5 bis 9,4 mm 19
9,5 bis 10,4 mm 20
10,5 bis 11,4 mm 21
11,5 bis 12,4 mm 22
12,5 bis 13,4 mm 23
13,5 bis 14,4 mm 24
14,5 bis 15,4 mm 25
15,5 bis 16,4 mm 26
16,5 bis 17,4 mm 27
17,5 bis 18,4 mm 28
18,5 bis 19,4 mm 29
19,5 bis 20,4 mm 30
20,5 bis 21,4 mm 31
21,5 bis 22,4 mm 32
22,5 bis 23,4 mm 33
23,5 bis 24,4 mm 34
24,5 bis 25,4 mm 35
25,5 bis 26,4 mm 36
26,5 bis 27,4 mm 37
Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L
in der Produktnummer des VerschluBzapfens
einzusetzen.
Alle MaBe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 .
: i DZUS
VerschluBzapfen & Sicherungsringe — 7mm

VerschluBzapfen Rapier VerschluBzapfen Produktnummer:

D2-517-7(L)-190
L Oberflache — 90 = verzinkt und chromatiert
Werkstoff (Einsatzgeharteter Stahl)

L = VerschluBzapfenldngen Nr. — Abhangig vom Gegenstiick, s. GMS-Tabelle

Kreuzschlitz Phillips #2

Basis- Produktnummer - Kreuzschlitz Plillips #2 dargestellt
optionale Kopfformen, siehe Tabelle

Kreuzschlitz Phillips #2

VerschluBzapfen (optionale Kopfformen)

fF—1L — Schlitz Kreuzschlitz Philips #3 Fliigel Biigelgriff
i '
211,3 mm @ @7 mm Kreuzschlitz Phillips #3
N = K
2,7 mm —»| F . l+5mm 218 mm | 6
— +35mm ‘

Bestimmen der VerschluBzapfenlange:

MaB L - Die VerschluBzapfenlange ist abhédngig von 2
der Wahl des Gegenstiickes und der Gesamtmateri- =
alstérke (GMS). Wahlen Sie in der zum Gegenstiick a
gehdrenden GMS-Tabelle die fiir Ihre Anwendung =
erforderliche Zapfenlange. D2-517-11(L)-190 D2-517-13(L)-190 D2-517-14(L)-190 D2-517-4(L)-190 8

=
Werkstoff und Oberflache: Mindestbestellmenge 5,000 Stiick 2

Werkstoff: Einsatzgeharteter Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Sicherungsringe

D2-527-100-040 D2-527-101-190

Werkstoff und Oberfliche:

Kunststoff-Sicherungsring: PE-HD Polyethylen
hoher Dichte, natur.

Metall-Sicherungsring: Federstahl, verzinkt und
chromatiert.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 .
SR DZUS
Gegenstiick “Mini Clip-On” — 7mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Mini Clip-On

D2-537-330-190 |

GMS —| —GMS
( /\ ~‘ Aufsicht GMS =P +Q + Dichtung GMS=P+Q+0,7 mm GMS=P+Q+0,7mm
\'é}% Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)
DZUS)
e " Beispiel:
Gesamtmaterialstarke Nummer fur__ Betrigt die GMS = 24 mm, so sind fiir
GMS VerschluBzapfenlange ' die VerschluBzapfenlange die Ziffern 31
Sicht von der 2,5 bis 3,4 mm 10 einzusetzen; die Prqduktnumm_er fﬂr_de_:n
o Unterseite 3,5 bis 4,4 mm 11 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2
A 4.5 bis 5.4 mm 12 lautet: D2-517-731-190.
= 55 bis 6,4 mm 13
& 6,5 bis 7,4 mm 14
2 7,5 bis 8,4 mm 15
@ 8,5 bis 9,4 mm 16
S 9,5 bis 10,4 mm 17
“ seitenansicht 10,5 bis 114 mm 18
11,5 bis 12,4 mm 19
12,5 bis 13,4 mm 20
13,5 bis 14,4 mm 21
14,5 bis 15,4 mm 22
15,5 bis 16,4 mm 23
" 16,5 bis 17,4 mm 24
Werkstoff und Oberflache 17,5 bis 184 mm o
Werkstoff: Federstahl. 18,5 bis 19,4 mm 2%
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 19,5 bis 20.4 mm 27
20,5 bis 21,4 mm 28
Festigkeitsrichtwerte 21,5 bis 22,4 mm 29
Max. Belastung ohne Deformation: 200 N. 22,5 bis 23,4 mm 30
Max. Drehmoment: 3,5N-m. 23,5 bis 24,4 mm 31
24,5 bis 25,4 mm 32
Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L
in der Produktnummer des VerschluBzapfens
einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS’
Gegenstiick “Long Reach Clip-On & Right Angle Bracket” — 7 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange

1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werde. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

»‘ - GMS
Pri ot

D

s777 4

e P —»|

———

D2-537-300-130 |

* Mindestbestellmenge 10,000 Stiick lq ,,C“?f;\y ng'enms':u o
Seitenansicht Sicht von der Unterseite ‘
fe—>={93 mm "* 25mm 4" GMS
~‘ ’/ GMS =P + Q + Dichtung | GMS=P+Q+ 0,8 mm | GMS=P +Q+0,8 mm GMS =P +2,0mm
25mm - — L 4 &} J Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)
- 5 T —— 5 - Beispiel:
" esamtmaterialstirke ummer fiir Aot di P
Werkstoff und Oberflache GMS Verschiufzanfentinge’ Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
P g die VerschluBzapfenlange die Ziffern 31
Werkstoff: Federstahl. - . A )
. . . 1,5 bis 2,4 mm 09 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
Oberflache: organ, Silber Beschichtung . 25 bis 3.0 mm 10 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2
] g “a
= 35 bis 4.4 mm 11 lautet: D2-517-731-190. g_
45 bis 5,4 mm 12 2
5,5 bis 6,4 mm 13 >
6,5 bis 7,4 mm 14 =
. -
7,5 bis 8,4 mm 15 =
8,5 bis 9,4 mm 16 2
9,5 bis 10,4 mm 17
10,5 bis 11,4 mm 18
Right Angle Bracket 11,5 bis 12,4 mm 19
12,5 bis 13,4 mm 20
Produktnummer D2-537-310-130 | 13,5 bis 14,4 mm 21
14,5 bis 15,4 mm 22
15,5 bis 16,4 mm 23
26 mm — .
52 ‘ e—33mm—| 16,5 b!s 17,4 mm 24
1-_,; 17,5 bis 18,4 mm 25
20mm i F““‘“‘ 18,5 bis 19,4 mm 26
e . 19,5 bis 20,4 mm 27
N 242mm
- t2mm Bmm ) gohrungen 20,5 bis 21,4 mm 28
Werkstoff und Oberflache 21,5 bis 22,4 mm 29
Winkel 22,5 bis 23,4 mm 30
23,5 bis 24,4 mm 31
Werkstoff: Stahl. 205 bis 254 mm 2
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 25'5 bis 26Y4 nm 33
Gegenstiick 26,5 bis 27,4 mm 3
Werkstoff: Federstahl 27,5 bis 28,4 mm 35
Oberflache: organ. Silber Beschichtung Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L
Festigkeitsrichtwerte in der Produktnummer des VerschluBzapfens
einzusetzen.

Max. Belastung ohne Deformation: 220N,
Max. Drehmoment: 3,5N-m.

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte, Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS’
Gegenstiick “Thick Panel, Clip-On” — 7mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

l"'-_ 2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
ick Panel Clip-On ' ! ‘

(0

Produktnummer D2-537-301-130* | (5
* Mindestbestellmenge 10.000 Stiick Pamk a r o h
GMS GMS — GMS

Aufsicht
H GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q+0,7mm GMS=P+Q+0,7mm

g\l
J Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)

Us R+

N

o - Beispiel:
% s a‘ e Botragt die GMS = 24 mim, s sind fr
-‘ ’/ Sicht von der e A Rl die VerschluBzapfenlange die Ziffern 31
@ Unterseite 3,5 bis 4,4 mm 11 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
2 )} J 4,5 bis 5,4 mm 12 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2
% 5,5 bis 6,4 mm 13 lautet: D2-517-731-190.
g 6,5 bis 7.4 mm 14
= 7,5 bis 8,4 mm 15
2 —lormm 8,5 bis 9,4 mm 16
§ 12’8¢mm — Seitenansicht 9.5 bis 104 mm T
1l 10,5 bis 11,4 mm 18
D <\\J T 11,5 bis 12,4 mm 19
12,3 mm 11,3 mm
| | 12,5 bis 13,4 mm 20
13,5 bis 14,4 mm 21
14,5 bis 15,4 mm 22
Werkstoff und Oberflache 15.5 bis 16.4 mm 23
Werkstoff: Federstahl. 16,5 bis 17,4 mm 24
Oberflache: organ. Silber Beschichtung. 17,5 bis 18,4 mm 25
18,5 bis 19,4 mm 26
Festigkeitsrichtwerte 19,5 bis 20,4 mm 21
Max. Belastung ohne Deformation: 220N. Al bfs AL =
21,5 bis 22,4 mm 29
Max. Drehmoment: 3,5N-m. 22.5 bis 23.4 mm P
23,5 bis 24,4 mm 31
24,5 bis 25,4 mm 32
25,5 bis 26,4 mm 33
26,5 bis 27,4 mm 34
27,5 bis 28,4 mm 35
28,5 bis 29,4 mm 36
29,5 bis 30,4 mm 37
Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des BuchstabensL in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzverte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2

Gegenstiick “Snap-In” —7mm DZuUs

QUICK ACCESS

Bestimmen der VerschluBzapfenlange

1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Z

Aufsicht p— ﬁ »\ —~/}+-q P+ P — r
. } GMS GMS -~ ~GMS — | ~GMS
T GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q GMS =P +2,4mm GMS =P +3,0mm
} (mit Sicherungsring)
26mm - Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)
T 1 R ) Beispiel:
16,7 mm RIS R Nummer fiir. Betrégt die GMS = 24 mm, so sind fiir

23.2mm l Seitenansicht GMS VerschluBzapfenlange die VerschluBzapfenlénge die Ziffern 31 -

2,5 bis 3,4 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir den ),

3,5 bis 4,4 mm 11 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2 =

H— |~ 4.5 bis 5.4 mm 12 lautet: D2-517-731-190. E

, . =

ca.8gmm - 5,5 bis 6,4 mm 13 2

6,5 bis 7,4 mm 14 g

7,5 bis 8,4 mm 15 2
I T— Snap-In 8,5 bis 9,4 mm 16
Produktnummer 9.5 bis 10,4 mm 17
0,9 bis 14 D2-537-600-190 | 1,9 105 bis 114 mm 18
1Y5 b!s ZYO o DZ-537-601-190 2Y5 o 11,5 bis 124 mm 19
SRR ki lh 0 12,5 bis 13,4 mm 20
Werkstoff und Oberfliche 512 Efs 1‘;2 mm i;

5 bis 15,4 mm
\:eril-(fs.t.uff: Feder.stahl. . 15,5 bis 16,4 mm 2
berflache: verzinkt und chromatiert. 16.5 bis 17,4 mm 7
17,5 bis 18,4 mm 25
Festigkeitsrichtwerte 18,5 bis 19,4 mm 2
Max. Belastung ohne Deformation: 140N. 19,5 bis 20,4 mm 27
Max. Drehmoment: 3,5N -m. 20,5 bis 21,4 mm 28
21,5 bis 22,4 mm 29
22,5 bis 23,4 mm 30
23,5 bis 24,4 mm 31
24,5 bis 25,4 mm 32
Hinweis:

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

southco
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1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der

Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Produktnummer
D2-537-600-190

Produktnummer
D2-537-601-190

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 115 und 116.

Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com,




DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 .
R ” DZUS
Gegenstiick “Press-In" — 7mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

|
2l /)
D

*‘ T™MT L *‘

TMT =P + Dichtung TMT =P TMT =P + 0,5 mm (Sicherungsring;

Produktnummer D2-537-100-969 |

Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)

o n Beispiel:
Gesamtmaterialstarke Nummerfur“ : Betréigt die GMS = 24 mm, so sind fiir
o s A die VerschluBzapfenlange die Ziffern 34
2 0,5 bis 1,4 mm 11 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
E 1,5 bis 2,4 mm 12 VerschluBzapfen mit Kreuzschlitz Phillips #2
g Werkstoff 25 bis 34 mm 13 lautet: D2-517-734-190.
= ) ) 3,5 bis 4,4 mm 14
E Messing und plattierter Stahl. 1.5 bis 54 mm 15
= 5,5 bis 6,4 mm 16
W Festigkeitsrichtwerte 6,5 bis 7.4 mm 17
EinpreBkraft: 10 KN. 01 BT 18
8,5 bis 9,4 mm 19
9,5 bis 10,4 mm 20
10,5 bis 11,4 mm 21
11,5 bis 12,4 mm 22
12,5 bis 13,4 mm 23
13,5 bis 14,4 mm 24
14,5 bis 15,4 mm 25
15,5 bis 16,4 mm 26
16,5 bis 17,4 mm 21
17,5 bis 18,4 mm 28
18,5 bis 19,4 mm 29
19,5 bis 20,4 mm 30
20,5 bis 21,4 mm 31
21,5 bis 22,4 mm 32
22,5 bis 23,4 mm 33
23,5 bis 24,4 mm 34
24,5 bis 25,4 mm 35
25,5 bis 26,4 mm 36
26,5 bis 27,4 mm 37

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzverte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 .
: . DZUS
VerschluBzapfen & Sicherungsringe — 9mm

VerschluBzapfen (Scheibenkopf) Rapier VerschluBzapfen Produktnummer:

D2-519-17(L)-190

|— Oberflache — 90 = verzinkt w und chromatiert

Werkstoff (Einsatzgeharteter Stahl)

L = VerschluBzapfenlangen Nr. — Abhédngig vom Gegenstiick, s. GMS-Tabelle

Basis-Produktnummer

Kreuzschlitz Phillips #3

Kreuzschlitz Phillips #3

Bestimmen der VerschluBzapfenlange:
MaB L - Die VerschluBzapfenlange ist abhéngig
von der Wahl des Gegenstiickes und der Gesamt-
materialstérke (GMS). Wahlen Sie in der zum
Gegenstiick gehdrenden GMS-Tabelle die fiir lhre
Anwendung erforderliche Zapfenlange.

(¢
(]
—a
=
(1]
<
(9]
-
[
o
-
=:
A
(2]
(1]

Werkstoff und Oberflache:

Werkstoff: Einsatzgeharteter Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Kunststoff-Sicherungsring

—| |+ 0,8mm

Standard Werkstoff:
Werkstoff: Thermoplastischer Kunststoff, schwarz.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

! ®
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS’
Gegenstiick “Clip-0On & Right Angle Bracket” — 9mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.
2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
g
L Clip-On .
Materialstarke P —— H Dim,
0,7bis32mm | D2-339-300-190 | 10,7 mm o 20" Winkel mit
—llQ Clip-on” Gegenstiick
32bis55mm | D2-339-301-190 | 113mm |
—~| [~GMS
Seitenansicht Sicht von der Unterseite
I H GMS =P + Q+ Dichtung | GMS=P+Q+1,1Tmm | GMS=P+Q+2,1 mm GMS =P + 3,7 mm
Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)
30,8 mm- -
Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Beispiel: . .
B GMS VerschluBzapfenléinge ' Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
Werkstoff und Oberflache die VerschluBzapfenlange die Ziffern 32
o Werkstoff: Federstahl 2,0 bis 2,9 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
§ Oberfléche: verzinkt und chromatiert. 3,0 bfs 3,9mm 11 VerschluBzapfen lautet: D2-519-1732-190.
5 4,0 bis 4,9 mm 12
g e 5,0 bis 5,9 mm 13
= 6,0 bis 6,9 mm 14
= 7,0 bis 7,9 mm 15
N —
= 8,0 bis 8,9 mm 16
9,0 bis 9,9 mm 17
10,0 bis 10,9 mm 18
11,0 bis 11,9 mm 19
’ 12,0 bis 12,9 mm 20
ight Angle Bracket 13005 3.9 mm 2
14,0 bis 14,9 mm 22
15,0 bis 15,9 mm 23
Produktnummer D2-339-310-190 | 50bs 169 "
17,0 bis 17,9 mm 25
295 mm 18,0 bis 18,9 mm 26
16,7 mm \ f—42mm—] 19,0 bis 19,9 mm 27
Fm - 20,0 bis 20,9 mm 28
25 mm 21,0 bis 21,9 mm 29
k1,6 mm ] —952mm 22,0 bis 22,9 mm 30
2 Bohrungen 23,0 his 23,9 mm 31
. 24,0 bis 24,9 mm 32
Winkel 25,0 bis 25,9 mm 33
Werkstoff: Stahl. 26.0bis 26.9 mm 2
Oberfliche: verzinkt und chromatiert. 27'0 ™ 27'9 - P
Gegenstiick 28,0 bis 28,9 mm 36
Werkstoff: Federstahl. Lo
. . . Hinweis:
Oberfldche: verzinkt und chromatiert. 1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
. . Alle MaBe in Millimeter
Festlgkeltsrlchtwerte MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
Max. Belastung ohne Deformation: 270N.
Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2

. . DZUS’
Gegenstiick “Front Load, Clip-In” — 9mm
Bestimmen der VerschluBzapfenlange
- 1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.
4 ‘ J 2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
J entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
P —

- 4 - ,
\
\
Front Load, i \ !|§

Clip-In =) | F
A \i
%\
N
D2-339-200-190 | §

*
1,8 mm
‘GMS —~| --GMs
21 mm

/f; GMS =P + Dichtung GMS =P GMS=P+1,8mm
X\F—\ Abb.1  Gesamtmaterialstarke (GMS)

) 16,6 mm

/\é g—/ Beispiel:

G

Gesamtmaterialstarke Nummer ﬁir__ Betragt die GMS = 10 mm, so sind fiir
Aufsicht GMS Verschlufzapfenlange die VerschluBzapfenlange die Ziffern 29
2,5 bis 3,4 mm 22 einzusetzen; die Produktnummer fiir den
3,5 bis 4,4 mm 23 VerschluBzapfen lautet: D2-519-1729-190.
0,8 mm o
_ _ 4.5 bis 5,4 mm 24 S
5,5 bis 6,4 mm 25 =
6,5 bis 7,4 mm 26 g
21 mm 7,5 bis 8,4 mm 27 P
BN 85 bis 9,4 mm 28 %
9,5 bis 10,4 mm 29 A
10,5 bis 11,4 mm 30 ®
Seitenansicht 11,5 bis 12,4 mm 31
12,5 bis 13,4 mm 32
13,5 bis 14,4 mm 33
Werkstoff und Oberfliche 14,5 bis 15,4 mm 34
Werkstoff: Federstahl 15,5 bis 16,4 mm 35
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 16,5 bis 17,4 mm 36
Festigkeitsrichtwerte Hinweis:
Max. Belastung ohne Deformation 102 N. 1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der

Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte, Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2
Blattfeder-Gegenstiicke “Rivet Plate & Weld Plate” — 9 mm

DZUs’

QUICK ACCESS

Rivet Plate

D2-339-400-190

Produktnummer

33
30mm f gohn::?en
IS,STmm /O\ ‘

NS,

40 mm Sicht von der
Unterseite

»‘ 10 mm }k

Seitenansicht

Schnellverschliisse

Weld Plate

D2-339-500-190

Produktnummer

2,6 mm
SchweiBbereic
30mm ——~ [
% (N

iy
15,5 mm
l \éw @ &% 25 r[m
40 mm Sicht von der

Unterseite
—~{10mm |-

Seitenansicht

Werkstoff und Oberflache
Werkstoff: Federstahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Festigkeitsrichtwerte
Max. Belastung ohne Deformation 290 N.

114 Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www, southco,com,

Bestimmen der VerschluBzapfenldange

1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

—~{~Q
—J GMS

GMS=P+Q

GMS =P + Q + Dichtung

Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)

Gesamtmaterialstarke Nummer fiir
GMS VerschluBzapfenlange '
2,0 bis 2,9 mm 10
3,0 bis 3,9 mm 11
4,0 bis 4,9 mm 12
5,0 bis 5,9 mm 13
6,0 bis 6,9 mm 14
7,0 bis 7,9 mm 15
8,0 bis 8,9 mm 16
9,0 bis 9,9 mm 17
10,0 bis 10,9 mm 18
11,0 bis 11,9 mm 19
12,0 bis 12,9 mm 20
13,0 bis 13,9 mm 21
14,0 bis 14,9 mm 22
15,0 bis 15,9 mm 23
16,0 bis 16,9 mm 24
17,0 bis 17,9 mm 25
18,0 bis 18,9 mm 26
19,0 bis 19,9 mm 27
20,0 bis 20,9 mm 28
21,0 bis 21,9 mm 29
22,0 bis 22,9 mm 30
23,0 bis 23,9 mm 31
24,0 bis 24,9 mm 32
25,0 bis 25,9 mm 33
26,0 bis 26,9 mm 34
27,0 bis 27,9 mm 35
28,0 bis 28,9 mm 36

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

GMS =P +Q+0,1 mm

Beispiel:

Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
die VerschluBzapfenlange die Ziffern 32
einzusetzen; die Produktnummer fiir den
VerschluBzapfen lautet: D2-519-1732-190

Montagehinweise

Blattfeder zum Nieten

Die Beweglichkeit der Feder darf durch das Nieten
des Blattfeder-Gegenstiickes (Rivet plate) nicht
eingeschrankt werden.

Blattfeder zum Schweien

Der Niet darf beim SchweiBen nicht mit der Blattfe-
der des Gegenstiickes (Weld plate) verschweiBen.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 115 und 116.
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DZUS® Rapier® Vierteldreh-Verschliisse D2

Installation DZUS

QUICK ACCESS

Montage der VerschluBzapfen

MaBhaltiges Loch fiir VerschluBzapfen

VerschluBzapfen GroBe Durchmessser
3,5mm 3,7 mm x0,1
5mm 5,1 mm 0,1
7 mm 7,1 mm 0,1
9mm 94mm=0,1

Montage der “Clip-On” Gegenstiicke

— Durchmesser D

/ Abstartd von
der Iiante

Montage der “Snap-In” Gegenstiicke

Gegﬁergzt:ck unst:aar::lel’dlgzte Durchmesser D Abstand von der Kante
3,5 mini 0,5 bis 1,8 mm 6,0 mm +0,2 4.5 mm £0,2
5 mini 0,9 bis 2,5 mm 8,5 mm +0,2 6,5 mm -0,5

5 long reach 0,9 bis 2,5 mm 8,5 mm +0,2 11,0 mm -0,2
7 mini 0,9 bis 2,5 mm 11,0 mm +0,2 8,0 mm +0,5

7 long reach 0,7 bis 3,2 mm 11,0 mm +0,2 11,0 mm 0,5

7 thick panel 3,2 bis 5,5 mm 11,0 mm +0,2 11,0 mm -0,5

9 (2 Ausf.) 0,7 bis 5,5 mm 14,0 mm +0,2 13,0 mm-0,5

l— A —
| —

Gegenstiick Stérke der . . . .
Griife unteren Platte Dimension A Dimension B
5 (2 Ausf.) 0,9 bis 2,0 mm 11 mm +0,2 15,5 mm +0,2
7 (2 Ausf.) 0,9 bis 2,0 mm 13 mm +0,2 17,5 mm +0,2

Montage der “Front Load Clip-In” Gegenstiicke - 9mm

Plattenstarke
; 0,7 bis 3,2 mm

017 bis 17,2 mm

f

R=max.0,2

Montage der Blattfeder-Gegenstiicke
“Rivet Plate” - 9mm

Montage der Blattfeder-Gegenstiicke
“Weld Plate” - 9mm

3,6 mm mm-—=
Bohrung mit

passender \ 1

Senkung T

214,0 mm +0,2

southco
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214,0 mm +0,2

Alle MaBe in Millimeter

MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com,
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© D\ ) .
DZUS _Rapler Vierteldreh-Verschliisse D2 DZUS"
I nsta I I atl 0 n QUICK ACCESS

Einsetzen der “Snap-In” Gegenstiicke

-—

\ Federlasche
eingerastet

Einpressen der “Press-In Insert” Gegenstiicke (nur 5Smm und 7mm)

Stanzstempel Press-In Insert ~ Durchmesser Durchmesser

GroBe S,M,P, TPU,

ist abhdngig von Faktoren wie z.B. der Materialdichte, daher
wird empfohlen, diesen in einem Test zu ermitteln.

5 12,0 mm +0,1 11,5 mm +0,1
1 15,0 mm +0,1 145 mm +0,3
] ) Hinweise:
“ m'(';' ,a L“)m S.M.P = Einpressen in weiche Metalle (Soft Metal Press-Insertion)
= N 4 T.PU. = Einpressen oder Ultraschall Installation in thermoplastischen
E Werkstoffen (Thermoplastic Press oder Ultrasonic Insertion)
g f f Montage: Der angegebene Bohrungsdurchmesser fiir “Press-In"
= mifh lOUTm — min. 15,5 mm Gegenstiicke ist ein Referenzwert. Der optimale Durchmesser
= P
[T)
n

Einsetzen der “Front Load, Clip-In” Gegenstiicke

MO
=]
Eindriicken u. Drehen Installiert

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
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